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Bardzo dok³adny 

pomiar przep³ywu

w kana³ach, rurach 

czêœciowo i ca³kowicie 

wype³nionych, oraz 

korytach i rzekach



Nowoœæ w dziedzinie pomiarów przep ywu³

Technologia pomiaru przep³ywu firmy NIVUS zapewnia innowacyjnoœæ 
i najwy¿sz¹ dok³adnoœæ. 

Nowy OCM Pro CF to stacjonarny system pomiarowy do ci¹g³ego 
pomiaru przep³ywu, jego regulacji i zapisywania danych pomiarowych, 
zarówno w s³abo, jak i silnie zanieczyszczonych mediach o 
najró¿niejszym sk³adzie.
Mo¿e byc stosowany w rurach ca³kowicie i czêœciowo wype³nionych, 
kana³ach i korytach o ró¿nej geometrii.

OCM Pro CF posiada najszybsze procesory, oraz ³¹cze internetowe, 
które umo¿liwia jeszcze wygodniejsz¹, bardziej wszechstronn¹ i 
ekonomiczniejsz¹ obs³ugê ni¿ dotychczas.

OCM Pro CF
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Przetwornik - przegl¹d szczegó³ów

+

+

+

+

+

+

+

+

bardzo wysoka dok³adnoœæ pomiarów

pomiar rzeczywistego profilu 

prêdkoœci

przestrzenne przyporz¹dkowanie 

mierzonych  prêdkoœci

korelacja krzy¿owa z cyfrowym 

rozpoznawaniem obrazu

nie wystêpuje b³¹d punktu zerowego, 

ani dryft

nie posiada elektrod, nie wymaga 

przewodnoœci

pomiary w kana³ach otwartych, rurach 

czêœciowo i ca³kowicie wype³nionych 

oraz korytach

pomiary w mediach silnie 

zabrudzonych i agresywnych

+

+

+

+

+

+

+

+

+

nie wymaga dodatkowej kalibracji

odpowiedni równie¿ do 

skomplikowanych aplikacji

³atwy monta¿ bez dodatkowego 

wbudowywania elementów

dopuszczenie ATEX

³atwe mie 

dialogu w wielu jêzykach

¿ œ

zapisywanie wszystkich danych 

pomiarowych na wymiennej karcie 

pamiêci (Compact Flash Card)

komunikacja TCP/IP o œwiatowym 

zasiêgu

przesy³anie danych i zdalna 

diagnoza przez Internet

 dla strefy Ex

programowanie w for

du y wy wietlacz graficzny

Podnoœnik do inspekcji lub wyjmowania czujnika w trakcie pracy
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OCM Pro CF

Czujnik rurowy

Czujnik ultradŸwiêkowy 
do pomiaru wype³nienia od góry

Czujnik tyczkowy

+

+

+

+

+

+

+

+

+

nie wymaga przebudowy ani zmian 

miejsca pomiarowego

3-krotna redundancja pomiaru wy-

pe³nienia (ultradŸwiêkowo od góry, od 

do³u przez medium, hydrostatycznie)

zakres pomiaru od 5 mm/s do 6 m/s

pomiar w obydwu kierunkach 

przep³ywu

czujniki z wysok¹ odpornoœci¹ na 

oddzia³ywanie medium (PPO, PEEK, 

1.4571, Hastelloy)

czujniki odporne na substancje che-

miczne, spe³niaj¹ce najwy¿sze wyma-

gania

mo¿liwoœæ przed³u¿enia kabla 

dopuszczenie ATEX dla strefy wybu-

chowej Ex

obudowa IP 68

Kompletne miejsce pomiarowe z OCM Pro CF sk³ada siê z przetwornika i odpo- 

wiednich czujników aktywnych. Do dyspozycji s¹ czujniki prêdkoœci przep³ywu 

ze zintegrowanym pomiarem wype³nienia i bez niego, oraz czujnik ultradŸwiê- 

kowy do pomiaru wype³nienia od góry do bezpoœredniego pod³¹czenia do OCM 

Pro CF. W zale¿noœci od aplikacji mog¹ byæ u¿yte ró¿ne formy czujników: klinowe 

dla kana³ów otwarych i koryt, lub rurowe do monta¿u w rurach stalowych, 

betonowych lub z tworzyw sztucznych.

Pomimo silnego zabrudzenia czujnik 
klinowy pracuje niezawodnie.

£atwy monta¿ czujnika rurowego.

Czujniki - dok³adne i uniwersalne

Czujnik ultradŸwiêkowy 
do pomiaru wype³nienia od do³u
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rura prowadz¹ca DN 100
d³ugoœæ 8m

ruroci g recyrkulacyjny 
DN800

¹

Standartowy czujnik z 
klinowym podwy¿szeniem

Pomiar przep³ywu w kanale prostok¹tnym
oczyszczalni œcieków

Wszêdzie skuteczny

Typowe aplikacje dla 
OCM Pro CF

+

+

+

oczyszczalnia œcieków: dop³yw, 

odp³yw, dop³yw do zbiornika osadu 

czynnego, osad czynny recyrkulowany 

i nadmierny, odp³yw z komory fermen-

tacyjnej i dozownika flokulantów

stacjonarne pomiary w zbiornikach re-

tencyjnych  ró¿nego rodzaju

kontrola bezpoœredniego odprowadza-

nia œcieków do odbiornika, ustalanie 

iloœci wód obcych i przecieków

+

+

+

+

+

+

+

+

przemys³owe sieci œciekowe

pomiary przep³ywu dla przemys³u

systemy nawadniaj¹ce

dop³ywy/odp³ywy i obiegi wód 

ch³odniczych

zapory na rzekach

elektrownie wodne, elektrociep³ownie

kampanie pomiarowe w sieciach 

kanalizacyjnych

i wiele innych...

Z powodu silnych turbulencji zamontowano 

3 czujniki. Pomiary przebiegaj¹ bez zak³óceñ 

od momentu instalacji w grudniu 2001.

Du¿a iloœæ osadów w kanale wymaga 

specjalnego rozwi¹zania. Od mo- 

mentu instalacji pomiary przebiegaj¹ 

bezproblemowo.

Pomiar w ruroci¹gu recyrkulacyjnym 
o ca³kowitym wype³nieniu

Na dnie komory denitryfikacyjnej przebiega 

ruroci¹g recyrkulacyjny. Urz¹dzenie pomiarowe 

w stale wype³nionej komorze ma byæ ca y czas 

dostêpne.

Czujnik mierz¹cy prêdkoœæ zosta³ umieszczony 

w rurze ochronnej o d³ugoœci 8 m.

³
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OCM Pro CF

NIVUS - idealne rozwi¹zanie dla ka¿dej aplikacji

Przyk³adowe zadania pomiarowe: 

pomiar przep³ywu, niewra¿liwy na szlam i 

sedymenty, bez koniecznoœci ci¹g³ego 

czyszczenia. Pokazane na zdjêciach 

rozwi¹zania zosta³y opracowane tak, by 

pewnie i dok³adnie zmierzyæ wype³nienie 

z uwzglêdnieniem zmieniaj¹cej siê gru-

boœci warstwy osadów. 

Zastosowano tutaj OCM z klinowymi 

czujnikami Kombi, które umieszczono na 

powierzchni wody np. za pomoc¹ rucho-

mego p³ywaka.

Aktualny poziom zwierciad³a wody 

Dziêki wieloletniemu doœwiadcze-
niu i wiedzy naszych in¿ynierów, 
techników i fachowego personelu 
równie¿ aplikacje, w których po-
miar jest prawie niemo¿liwy sta-
nowi¹ dla nas wyzwanie. 
Na ¿yczenie podejmujemy siê 
równie¿ kompletnego planowania 
i obs³ugi miejsc pomiarowych.

wyznaczany jest ultradŸwiêkowo z 

powierzchni wody do górnej granicy 

osadów. Czujnik prêdkoœci przep³ywu 

wyznacza za pomoc¹ korelacji 

krzy¿owej profil prêdkoœci i dziêki temu 

odwzorowuje warunki przep³ywu oraz 

œredni¹ prêdkoœæ w kanale. 

Potrzebuj¹ Pañstwo indywidualnego 

rozwi¹zania Waszych problemów przy 

pomiarach albo interesujecie siê 

dalszymi przyk³adami aplikacji i 

referencjami? 

Zg³oœcie siê do nas.

hv

OCM Pro CF

NIVUS - idealne rozwi¹zanie dla ka¿dej aplikacji

Przyk³adowe zadania pomiarowe: 

pomiar przep³ywu, niewra¿liwy na szlam i 

sedymenty, bez koniecznoœci ci¹g³ego 

czyszczenia. Pokazane na zdjêciach 

rozwi¹zania zosta³y opracowane tak, by 

pewnie i dok³adnie zmierzyæ wype³nienie 

z uwzglêdnieniem zmieniaj¹cej siê gru-

boœci warstwy osadów. 

Zastosowano tutaj OCM z klinowymi 

czujnikami Kombi, które umieszczono na 

powierzchni wody np. za pomoc¹ rucho-

mego p³ywaka.

Aktualny poziom zwierciad³a wody 

Dziêki wieloletniemu doœwiadcze-
niu i wiedzy naszych in¿ynierów, 
techników i fachowego personelu 
równie¿ aplikacje, w których po-
miar jest prawie niemo¿liwy sta-
nowi¹ dla nas wyzwanie. 
Na ¿yczenie podejmujemy siê 
równie¿ kompletnego planowania 
i obs³ugi miejsc pomiarowych.

wyznaczany jest ultradŸwiêkowo z 

powierzchni wody do górnej granicy 

osadów. Czujnik prêdkoœci przep³ywu 

wyznacza za pomoc¹ korelacji 

krzy¿owej profil prêdkoœci i dziêki temu 

odwzorowuje warunki przep³ywu oraz 

œredni¹ prêdkoœæ w kanale. 

Potrzebuj¹ Pañstwo indywidualnego 

rozwi¹zania Waszych problemów przy 

pomiarach albo interesujecie siê 

dalszymi przyk³adami aplikacji i 

referencjami? 

Zg³oœcie siê do nas.

hv

OCM Pro CF

NIVUS - idealne rozwi¹zanie dla ka¿dej aplikacji

Przyk³adowe zadania pomiarowe: 

pomiar przep³ywu, niewra¿liwy na szlam i 

sedymenty, bez koniecznoœci ci¹g³ego 

czyszczenia. Pokazane na zdjêciach 

rozwi¹zania zosta³y opracowane tak, by 

pewnie i dok³adnie zmierzyæ wype³nienie 

z uwzglêdnieniem zmieniaj¹cej siê gru-

boœci warstwy osadów. 

Zastosowano tutaj OCM z klinowymi 

czujnikami Kombi, które umieszczono na 

powierzchni wody np. za pomoc¹ rucho-

mego p³ywaka.

Aktualny poziom zwierciad³a wody 

Dziêki wieloletniemu doœwiadcze-
niu i wiedzy naszych in¿ynierów, 
techników i fachowego personelu 
równie¿ aplikacje, w których po-
miar jest prawie niemo¿liwy sta-
nowi¹ dla nas wyzwanie. 
Na ¿yczenie podejmujemy siê 
równie¿ kompletnego planowania 
i obs³ugi miejsc pomiarowych.

wyznaczany jest ultradŸwiêkowo z 

powierzchni wody do górnej granicy 

osadów. Czujnik prêdkoœci przep³ywu 

wyznacza za pomoc¹ korelacji 

krzy¿owej profil prêdkoœci i dziêki temu 

odwzorowuje warunki przep³ywu oraz 

œredni¹ prêdkoœæ w kanale. 

Potrzebuj¹ Pañstwo indywidualnego 

rozwi¹zania Waszych problemów przy 

pomiarach albo interesujecie siê 

dalszymi przyk³adami aplikacji i 

referencjami? 

Zg³oœcie siê do nas.

6



h1

h2

h3

P

Tak mierzy OCM Pro CF

Wartoœæ >>przep³yw "Q"<< nie mo¿e 

byæ mierzona bezpoœrednio. 

Punktem wyjœciowym do obliczania 

przep³ywu w OCM Pro CF jest ogólne  

równanie:

 
A = przekrój powierzchni przep³ywu

v = œrednia prêdkoœæ przep³ywu

A jest liczone z profilu przekroju i 

wysokoœci wype³nienia (h). Metoda po-

miarowa do wyznaczania prêdkoœci 

przep³ywu (v) opiera sie na zasadzie od-

bicia fali ultradŸwiêkowej.

Q = A • v

Pomiar wype³nienia (h) 

Poziom wype³nienia mo¿e byæ wyzna- 

czany przy pomocy zintegrowanych i / 

lub zewnêtrznych czujników. 

Bazuj¹c na zasadzie echosondy wype³-

nienie (wysokoœæ warstwy wodnej) 

mierzone jest ultradŸwiêkowo albo od 

spodu przez medium [h1], albo z góry 

przez powietrze [h3].

W obydwu przypadkach rozpoznawana 

jest granica woda/powietrze (zwierciad³o 

wody) i mierzony jest czas biegu fali 

ultradŸwiêkowej miêdzy czujnikiem i 

zwierciad³em wody. 

Ta technika pomiaru odznacza siê 

wysok¹ dok³adnoœci¹ i d³ugotrwa³¹ 

stabilnoœci¹.

Piana i inne substancje na powierzchni 

wody nie wp³ywaj¹ na wynik pomiaru. 

Gdy wymagany jest boczny monta¿ 

czujnika Kombi, lub przy medium silnie 

absorbujacym ultradŸwiêki, pomiar 

wype³nienia jest mo¿liwy dziêki wbu-

dowanemu w czujnik pomiarowi hydro-

statycznemu [h2] (opcja).
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Pomiar przep³ywu prêdkoœci

OCM Pro CF

OCM Pro CF wraz z nowoczesnymi sensorami Kombi umo¿liwia 
pomiary przep³ywu o bardzo wysokiej dok³adnoœci.

Technologia wyznaczania prêdkoœci przep³ywu oparta jest na zasadzie 
odbijania fali ultradŸwiêkowej. Jedn¹ z najbardziej nowoczesnych i 
wydajnych technik pomiarowych do wyznaczania prêdkoœci przep³ywu 
jest metoda korelacji krzy¿owej (zale¿nosci miêdzy dwoma podobnymi 
obrazami echa). Warunkiem do jej zastosowania jest obecnoœæ partyku³ 
w medium (cz¹stek sta³ych lub pêcherzyków gazów).

Mierzone t¹ metod¹ prêdkoœci mog¹ byæ przyporz¹dkowane 
przestrzennie z bardzo du¿¹ dok³adnoœci¹ i przedstawione np. 
graficznie jako pionowy profil prêdkoœci przep³ywu. 

vmax

v  œr

V

Qprzep³yw

GPRS

bateria s³oneczna
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Wzór obliczeniowy

Bezpoœrednie przedstawienie profilu 
prêdkoœci na wyswietlaczu.

Na wyœwietlaczu mog¹ byæ odczytywane 
wartoœci dla ka¿dego okna pomiarowego.

Za pomoc¹ korelacji krzy¿owej 

sprawdzana jest zgodnoœæ 

charakterystycznych wzorów ech w 

ramach danego okna czasowego.

Ustalane jest przesuniêcie w czasie wzo-

rów ech z obydwu skanów. 

W ten sposób, przy uwzglêdnieniu k¹ta 

emisji impulsu, obliczana jest prêdkoœæ 

przep³ywu w pojedynczych oknach 

pomiarowych.

Proces ten jest powtarzany do 2000 

razy na sekundê. Zintegrowany z 

czujnikiem procesor sygna³owy (DSP) 

oblicza z jednostkowych prêdkoœci w 

czasie rzeczywistym profil prêdkoœci 

przep³ywu. 

Dziêki tej technologii mo¿liwe jest 

dokonywanie pomiarów o wysokiej 

dok³adnoœci bez dodatkowej kalibracji. 
Porównywanie wzorów ech

... z pomoc¹ korelacji krzy¿owej

v3

v2

v1

Wyznaczony profil prêdkoœci

E1

E2

E3

E4

okno pomiarowe 1 

okno pomiarowe 2

okno pomiarowe 3

E           okno pomiarowe 4 - 16n

E1 - E4 = 
cz stki odbijaj ce¹ ¹

2. skan

t3

E3

E3 E4
t1

E1

E1

t

t

t2

1. skan

2. skan

opracowywanie

E2

E2

∆t

okno 
pomiarowe 1

0

t0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

0

2

4

6

8

10

12

∆t

Przetwornik ultradŸwiêkowy (czujnik) 

wysy³a krótki impuls ultradŸwiêkowy do 

medium. 

Cz¹stki i pêcherzyki powietrza zawarte 

w medium odbijaj¹ ten impuls. Czujnik 

pracuje w cyklu impuls-echo, to znaczy, 

¿e przetwornik ultradŸwiêkowy zaraz po 

wys³aniu impulsu prze³¹cza siê na od- 

biór i odbiera odbite echo jako charak-

terystyczny wzór obrazu echa. 

Na podstawie czasu biegu impulsu 

ultradŸwiêkowego i prêdkoœci 

rozchodzenia siê fali nastepuje 

przyporz¹dkowanie przestrzenne. 

Pochodz¹cy z pierwszego skanu wzór 

echa jest zamieniany na obraz cyfrowy i 

zapisywany.

W drugim skanie jest ponownie 

wysy³any impuls ultradŸwiêkowy i 

zapisywany powracajacy wzór echa.

okno 
pomiarowe 2

okno 
pomiarowe 3

1. skan

E1
okno pomiarowe 1 

okno pomiarowe 2

okno pomiarowe 3

E           okno pomiarowe 4 - 16n

E2

E3

E4

E1 - E4 = 
cz stki odbijaj ce¹ ¹

9



Opracowywanie danych

Oprócz mo¿liwoœci opracowywania da-

nych przez standardowe programy kal-

kulacyjne, NivuDat dla Windows XP / 

Windows 2000 (dostarczany bezp³atnie) 

pozwala szybko i przejrzyœcie przedsta-

wiæ dane pomiarowe w formie wykresu 

lub tabeli.

Zapisane surowe dane pomiarowe 

moga byc ³atwo zczytane. Dodatkowe 

mo¿liwoœci obróbki danych, jak np. 

czêœciowy eksport danych, tworzenie 

wartoœci œrednich, wyszukiwania 

minimalnych i maksymalnych wartoœci, 

oraz zarz¹dzanie miejscem 

pomiarowym uzupe³niaj¹ ten program.

Zapisywanie danych 

Diagnostyka

Po w³o¿eniu karty pamiêci CF do OCM 

Pro CF zapisywane s¹ na niej wszystkie 

wartoœci pomiarowe i dodatkowo 

4 zewnêtrzne sygna³y analogowe w do-

wolnie nastawialnym cyklu.

Zapisane dane s¹ bezproblemowo 

odczytywane i obrabiane.

Status wejœæ analogowych i cyfrowych 

mo¿e byæ od razu pokazany i 

sprawdzony. Ewentualne przestoje i 

nieregularnoœci w pracy systemu s¹ 

równie¿ zapisywane. 

Ró¿norodne mo¿liwoœci diagnostyki 

pozwalaj¹ na optymalny wybór miejsca 

pomiarowego i pracê urz¹dzenia bez 

zak³óceñ.

Odczytywanie wa¿nych danych syste-
mowych na miejscu lub na komputerze.

Przejrzysty uk³ad wyœwietlacza gra-

ficznego i struktura menu dopasowana 

do najró¿niejszych aplikacji umo¿liwiaj¹ 

³atwe uruchomienie i obs³ugê systemu 

pomiarowego. 

Zaprogramowane nastawienia s¹ 

przedstawione jednoznacznie jako 

grafika. Dziêki temu b³êdy progra- 

mowania s¹ praktycznie wykluczone.

Obs³uga / Programowanie

OCM Pro CF

Zawsze œwietnie poinformowani

Przejrzysta struktura menu u³atwia 
programowanie.
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Przy pomocy wbudowanego serwera 

WWW OCM Pro CF tworzy przez 

TCP/IP w³asn¹ stronê internetow¹. To 

umo¿liwia pod³¹czenie do œwiatowych 

zasobów internetowych i sieci wewnê- 

trznych. Dziêki specjalnie stworzonemu 

systemowi operacyjnemu urz¹dzenie 

jest ca³kowicie odporne na wirusy. 

Zdalna obs³uga umo¿liwia dostêp do 

wszystkich funkcji, które dostêpne s¹ 

równie¿ na miejscu.

OCM Pro CF umo¿liwia oczywiœcie innowacyjn¹ komunikacjê do 
zdalnej obs³ugi, diagnozy i do przesy³ania danych.
Najnowoczeœniejsza technika pomiarowa jest dziêki temu 
dostêpna w ka¿dym momencie i w ka¿dym miejscu w Internecie.

Gdziekolwiek - na miejscu

+

+

+

+

+

+

+

œwiatowy standard: protokó³ 

TCP/IP Ethernet

wbudowany serwer WWW

dostêp online przez wyszukiwarkê 

internetow¹ bez koniecznoœci 

instalowania dodatkowego 

oprogramowania

wbudowany rejestrator do 128 MB

zapisane dane gotowe w ka¿dym 

momencie do przes³ania via 

Internet

obs³uga i programowanie online 

(Remote Control)

szybka i kompletna zdalna 

diagnoza ca³ego miejsca 

pomiarowego (serwis online)

Widok na ekranie komputera odpowiada 

w pe³ni wskazaniom urz¹dzenia na miej- 

scu pomiarowym. 

Przesy³anie danych wymaga jedynie 

klikniêcia myszk¹. Pod³¹czenie do Inter- 

netu umo¿liwia kontrolê z dowolnego 

miejsca, zdaln¹ obs³ugê i diagnozê 

wielu miejsc pomiarowych jednoczeœnie.

Zapraszamy do odwiedzin na stronie 

www.nivus.de i przetestowania 

komunikacji z OCM Pro CF

Na stronie www.nivus.de 
podaæ login i has³o

£¹czenie z miejscem 
pomiarowym

Wybraæ „remote control“ 
(niem. „Fernbedienung”)

11
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Metoda pomiaru czas przebiegu fali ultradŸw. (pomiar wype³nienia )

piezooporowy pomiar ciœnienia (pomiar wype³nienia)

korelacja z cyfrowym rozpoznawaniem obrazu 

(prêdkoœæ przep³ywu)

³adno ³ka < ³a

³ugo

³nienie 

ultrad ³

³nienie

³nienie

ultrad ³

³

³yta monta ³yta 

monta tytanowa ³ok

Zakres pomiaru (v): -1 m/s do +6 m/s

Zakres pomiaru (h): hydrostat. 3 m; ultradŸw. wewn. 2 m, zewn. 10 m 

Czêstotl. pomiarowa 1 MHz

Klasa ochrony IP 68

Ex-dopuszczenie II 2 G EEx ib IIB T4

Temp. pracy -20 °C do +50 °C (+40 °C  dla Ex strefa 1)

Temp. przechowywania -30 °C do +70 °C

Dok œæ odchy  1 %, (przy zachowaniu w œciwych 

warunków pomiarowych)

Ciœnienie pracy max 4 bar ( dla czujników Kombi z hydrostatycznym 

przetwornikiem poziomu max 1 bar)

D œæ kabla max 150 m

Typy czujników V100 czujnik prêdkoœci (v, temperatura)

V1H1 czujnik Kombi (pomiar v, wype

Ÿwiêkowo przez medium od do u, 

temperatura)

V1D0 czujnik Kombi (pomiar v, wype

hydrostatycznie, temperatura)

V1U1 czujnik Kombi (pomiar v, wype

Ÿwiêkowo przez medium od do u i redundan-

cyjnie pomiar hydrostatyczny, temperatura)

Formy czujników klinowy do mocowania na dnie koryta

 rurowy do monta¿u na króæcu na rurze 

Materia poliuretan, stal szlachetna 1.4571, PPO GF30, 

PA (tylko czujnik klinowy) 

Opcja PEEK, p ¿owa Hastelloy; p

¿owa ; kabel z pow ¹ FEP

Napiêcie zasilaj¹ce 

³czynnik têtnieñ

napiêcia zasilaj¹cego

³ êglan

³ êzyku niemieckim, 

angielskim, polskim, francuskim, w³oskim, 

hiszpañskim, duñskim ... 

œcia êtrznego

³

³nienia od góry; 

£

100 do 240 V AC, +10 % /-15 %, 47 do 63 Hz

lub 24 V DC ± 15 %, 5 % wspó

Pobór mocy max. 20 VA

Materia /masa poliw , ok. 2900 g

Obudowa IP 65

Ex-dopuszczenie II(2)G [EEx ib] II B

Temp. pracy -20 °C bis +50 °C

Temp. przechowywania -30 °C bis +70 °C

Max. wilgotnoœæ powietrza 80 %, bez kondensacji

Wyœwietlacz wyœwietlacz graficzny, podœwietlany,

128 x 128 pikseli 

Obs uga 18 klawiszy, menu w j

Wej 1 x 4 - 20 mA dla zewn  pomiaru 

nape nienia;  

1 x RxTx-Bus dla czujników ultradŸwiêkowych 

NIVUS do pomiaru wype

do 4 x 0/4 - 20 mA, 12 bitowe do zewnêtrznych 

czujników i nastaw, oraz do zapisywania danych;

do 4 wejœæ cyfrowych

do 3 czujników prêdkoœci

Wyjœcia do 4 x 0/4 - 20 mA, opornoœæ pêtli 500 Ohm, 

12 bitów, do 5 przekaŸników

Pamiêæ danych Compact Flash Card do 128 MB

Okres zapisu danych 1 do 60 min

Transmisja danych Compact Flash Card, TCP/IP przez  Ethernet

i modem (GPRS, ISDN, analogowy)

¹cze open protocol przez RS485, TCP/IP przez 

Ethernet i modem (GPRS, ISDN, analogowy) 

Przetwornik

W tym prospekcie podano jedynie wybrane dane techniczne. 
Kompletne dane znajduj¹ siê w naszych kartach katalogowych.  

Informacje techniczne 

Czujniki

Czujnik ultradŸw. do 
pomiaru wype³nienia 

od do³u 

Przetwornik
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Czujnik ultradŸw. do 
pomiaru wype³nienia 

od góry

Czujnik rurowy
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