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Z komunikacja
TCP/IP!

OCM Pro CF

1 Bardzo dokfadny i
pomiar przeptywu

w kanatach, rurach
czesciowo i catkowicie
I @4 RN wypelnionych, oraz

N korytach i rzekach
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Nowosc¢ w dziedzinie pomiaréw przeptywu

Technologia pomiaru przeptywu firmy NIVUS zapewnia innowacyjnosé
i najwyzszg doktadnosé.

Nowy OCM Pro CF to stacjonarny system pomiarowy do ciggtego
pomiaru przeptywu, jego regulacji i zapisywania danych pomiarowych,
zarbwno w stabo, jak i silnie zanieczyszczonych mediach o
najrozniejszym skfadzie.

Moze byc stosowany w rurach catkowicie i czesciowo wypetnionych,
kanatachikorytach o réznej geometrii.

OCM Pro CF posiada najszybsze procesory, oraz fgcze internetowe,
ktére umozliwia jeszcze wygodniejszg, bardziej wszechstronng i
ekonomiczniejszg obstuge niz dotychczas.
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Przetwornik - przeglad szczegotow

B bardzo wysoka doktadno$¢ pomiaréw M nie wymaga dodatkowej kalibracji

B pomiar rzeczywistego profilu B odpowiedni réwniez do
predkosci skomplikowanych aplikaciji
B przestrzenne przyporzgadkowanie B fatwy montaz bez dodatkowego
mierzonych predkosci wbudowywania elementow
B korelacja krzyzowa z cyfrowym B dopuszczenie ATEX dla strefy Ex ) E—
rozpoznawaniem obrazu B tatwe programowanie w formie L—
B nie wystepuje btad punktu zerowego, dialogu w wielu jezykach %
ani dryft B duzy wyswietlacz graficzny —E—
B nie posiada elektrod, nie wymaga B zapisywanie wszystkich danych E ——
przewodnosci pomiarowych na wymiennej karcie | E—
B pomiary w kanatach otwartych, rurach pamieci (Compact Flash Card) 1 E—
czesciowo i catkowicie wypetnionych B komunikacja TCP/IP o $wiatowym E ——
oraz korytach zasiegu o
B pomiary w mediach silnie B przesytanie danych i zdalna I E—
zabrudzonych i agresywnych diagnoza przez Internet E %
[— [ ] | —

=
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Podnosnik do inspekgcji lub wyjmowania czujnika w trakcie pracy
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Czujniki - doktadne i uniwersalne

Kompletne miejsce pomiarowe z OCM Pro CF sklada sie z przetwornika i odpo-
wiednich czujnikéw aktywnych. Do dyspozycji s czujniki predkosci przeptywu
ze zintegrowanym pomiarem wypetnienia i bez niego, oraz czujnik ultradzwie-
kowy do pomiaru wypetnienia od géry do bezposredniego podiagczenia do OCM
Pro CF. W zaleznosci od aplikacji moga by¢ uzyte rézne formy czujnikéw: klinowe
dla kanatéow otwarych i koryt, lub rurowe do montazu w rurach stalowych,
betonowych lub z tworzyw sztucznych.

Czujnik ultradzwiekowy
do pomiaru wypetnienia od gory

o

Czujnik ultradzwiekowy
do pomiaru wypetnienia od dotu

Czujnik tyczkowy

tatwy montaz czujnika rurowego.

Pomimo silnego zabrudzenia czujnik
klinowy pracuje niezawodnie.

nie wymaga przebudowy ani zmian
miejsca pomiarowego

3-krotna redundancja pomiaru wy-
petnienia (ultradzwiekowo od géry, od
dotu przez medium, hydrostatycznie)
zakres pomiaru od 5 mm/s do 6 m/s
pomiar w obydwu kierunkach
przeptywu

czujniki z wysokg odpornosécig na
oddziatywanie medium (PPO, PEEK,
1.4571, Hastelloy)

czujniki odporne na substancje che-
miczne, spetniajgce najwyzsze wyma-
gania

mozliwo$¢ przedtuzenia kabla
dopuszczenie ATEX dla strefy wybu-
chowej Ex
obudowa IP 68
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Wszedzie skuteczny

Pomiar przeptywu w kanale prostokatnym
oczyszczalni $ciekow

Z powodu silnych turbulencji zamontowano
3 czujniki. Pomiary przebiegajg bez zaktocen
od momentu instalacji w grudniu 2001.

Standartowy czujnik z
klinowym podwyzszeniem

Duza ilo$¢ osadéw w kanale wymaga
specjalnego rozwigzania. Od mo-
mentu instalacji pomiary przebiegajg
bezproblemowo.

Pomiar w rurociagu recyrkulacyjnym
o catkowitym wypetnieniu

Na dnie komory denitryfikacyjnej przebiega
rurociag recyrkulacyjny. Urzadzenie pomiarowe
w stale wypetnionej komorze ma by¢ caty czas
dostepne.

Czujnik mierzacy predkosé zostat umieszczony
w rurze ochronnej o dtugosci 8 m.

Typowe aplikacje dla
OCM Pro CF
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NIVUS - idealne rozwigzanie dla kazdej aplikacji

Dzieki wieloletniemu doswiadcze-
niu i wiedzy naszych inzynierow,

technikéw i fachowego personelu
rédwniez aplikacje, w ktérych po-
miar jest prawie niemozliwy sta-
nowig dla nas wyzwanie.

Na zyczenie podejmujemy sie
rowniez kompletnego planowania
i obstugi miejsc pomiarowych.

Przyktadowe zadania pomiarowe:
pomiar przeptywu, niewrazliwy na szlam i
sedymenty, bez koniecznosci ciaggtego
czyszczenia. Pokazane na zdjeciach
rozwigzania zostaty opracowane tak, by
pewnie i doktadnie zmierzy¢ wypetnienie
z uwzglednieniem zmieniajacej sie gru-
bosci- warstwy osadow.

Zastosowano tutaj OCM z klinowymi
czujnikami Kombi, ktére umieszczono na
powierzchni wody np. za pomoca rucho-
mego ptywaka.

Aktualny poziom zwierciadta wody

wyznaczany jest ultradZzwiekowo z
powierzchni wody do goérnej granicy
osadéw. Czujnik predkos$ci przeptywu
wyznacza za pomocg korelacji
krzyzowej profil predkosci i dzieki temu
odwzorowuje warunki przeptywu oraz
Srednig predkos¢ w kanale.

Potrzebujg Panstwo indywidualnego
rozwigzania Waszych problemow przy
pomiarach albo interesujecie sie
dalszymi przyktadami aplikaciji i
referencjami?

Zgtoscie sie do nas.



Tak mierzy OCM Pro CF

Wartos¢ >>przeptyw "Q"<< nie moze
by¢ mierzona bezposrednio.

Punktem wyjsciowym do obliczania
przeptywu w OCM Pro CF jest ogodlne
réwnanie:

Q =A-v
A = przekrdj powierzchni przeptywu
v = érednia predko$¢ przeptywu

A jest liczone z profilu przekroju i

wysokosci wypetnienia (h). Metoda po-

miarowa do wyznaczania predkosci

przeptywu (v) opiera sie na zasadzie od-

bicia fali ultradzwiekowe;.

Daivas

Pomiar wypetnienia (h)

Poziom wypetnienia moze by¢ wyzna-
czany przy pomocy zintegrowanych i/
lub zewnetrznych czujnikow.

Bazujac na zasadzie echosondy wypet-
nienie (wysokos¢ warstwy wodnej)
mierzone jest ultradzwigkowo albo od
spodu przez medium [h1], albo z géry
przez powietrze [h3].

W obydwu przypadkach rozpoznawana
jest granica woda/powietrze (zwierciadto
wody) i mierzony jest czas biegu fali
ultradzwiekowej miedzy czujnikiem i
zwierciadtem wody.

Ta technika pomiaru odznacza sie
wysoka doktadnoscig i dtugotrwatg
stabilnoscia.

Piana i inne substancje na powierzchni
wody nie wptywajg na wynik pomiaru.
Gdy wymagany jest boczny montaz
czujnika Kombi, lub przy medium silnie
absorbujacym ultradzwigki, pomiar
wypetnienia jest mozliwy dzieki wbu-
dowanemu w czujnik pomiarowi hydro-
statycznemu [h2] (opcja).
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Pomiar przeptywu predkosci

a0 OCM Pro CF wraz z nowoczesnymi sensorami-Kombi umozliwia
"“G\PRS pomiary przeptywu o0 bardzo wysokiej doktadnosci.

bateria stoneczna . . L. . .
Technologia wyznaczania predkosci przeptywu oparta’jest na zasadzie

odbijania fali ultradZzwiekowej. Jedng z najbardziej nowoczesnych i
wydajnych technik pomiarowych do wyznaczania'predkosci przeptywu
jest metoda korelacji krzyzowej (zaleznosci migdzy dwoma podobnymi
obrazami echa). Warunkiem do jej zastosowania jest obecnos¢ partykut
w medium (czastek statych lub pecherzykow gazow).

Mierzone tg metodg predkosci moga byc¢ przyporzadkowane
przestrzennie z bardzo duzg doktadnoscig i przedstawione np.
graficznie jako pionowy profil predkosci przeptywu.




... z pomoca korelacji krzyzowej

Przetwornik ultradzwiekowy (czujnik)
wysyta krotki impuls ultradzwiekowy do
medium.

Czastki i pecherzyki powietrza zawarte
w medium odbijajg ten impuls. Czujnik
pracuje w cyklu impuls-echo, to znaczy,
ze przetwornik ultradzwiekowy zaraz po
wystaniu impulsu przetgcza sie na od-
biér i odbiera odbite echo jako charak-
terystyczny wzér obrazu echa.

Na podstawie czasu biegu impulsu
ultradzwiekowego i predkosci
rozchodzenia sie fali nastepuje
przyporzadkowanie przestrzenne.

Pochodzacy z pierwszego skanu wzor
echa jest zamieniany na obraz cyfrowy i
zapisywany.

miarowe 4 - 16

W drugim skanie jest ponownie
wysytany impuls ultradzwiekowy i
zapisywany powracajacy wzor echa.

Za pomoca korelacji krzyzowej
sprawdzana jest zgodnos$é
charakterystycznych wzoréw ech w
ramach danego okna czasowego.
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Ustalane jest przesuniecie w czasie wzo-
réw ech z obydwu skanow.

W-ten sposéb, przy uwzglednieniu kata
emisji impulsu, obliczana jest predkosé
przeptywu w pojedynczych oknach
pomiarowych.

Daivas

Proces ten jest powtarzany do 2000
razy na sekunde. Zintegrowany z
czujnikiem procesor sygnatowy (DSP)
oblicza z jednostkowych predkosci w
czasie rzeczywistym profil predkosci
przeptywu.

Dzieki tej technologii mozliwe jest
dokonywanie pomiaréw o wysokiej
doktadnosci bez dodatkowe;j kalibragiji.
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Zawsze swietnie poinformowani

Obstuga / Programowanie Zapisywanie danych Opracowywanie danych
Przejrzysty ukfad wyswietlacza gra- Po witozeniu karty pamieci CF do OCM Oprocz mozliwosci opracowywania da-
ficznego i struktura menu dopasowana Pro CF zapisywane sg na niej wszystkie nych przez standardowe programy kal-
do najrézniejszych aplikacji umozliwiajg, wartosci pomiarowe i dodatkowo kulacyjne, NivuDat dla Windows XP /
tatwe uruchomienie i obstuge systemu 4 zewnetrzne sygnaty analogowe w do- Windows 2000 (dostarczany bezptatnie)
pomiarowego. wolnie nastawialnym cyklu. pozwala szybko i przejrzyscie przedsta-
wi¢ dane pomiarowe w formie wykresu
Zaprogramowane nastawienia sg, Zapisane dane sg bezproblemowo lub tabeli.
przedstawione jednoznacznie jako odczytywane i obrabiane. Zapisane surowe dane pomiarowe
grafika. Dzieki temu btedy progra- moga byc tatwo zczytane. Dodatkowe —
mowania sg praktycznie wykluczone. mozliwosci obrébki danych, jak np.
Diagnostyka czesciowy eksport danych, tworzenie
wartosci $rednich, wyszukiwania
Status wej$¢ analogowych i cyfrowych minimalnych i maksymalnych wartosci,
moze by¢ od razu pokazany i oraz zarzgdzanie miejscem
sprawdzony. Ewentualne przestoje i pomiarowym uzupetniajg ten program.

nieregularnosci w pracy systemu sa
réwniez zapisywane.

Roéznorodne mozliwosci diagnostyki |
pozwalajg na optymalny wyboér miejsca : r
pomiarowego i prace urzadzenia bez
zaktécen.

Przejrzysta struktura menu utatwia
programowanie.

Odczytywanie waznych danych syste-
mowych na miejscu lub na komputerze.
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-~ Gdziekolwiek - na miejscu

Przy pomocy wbudowanego serwera
WWW OCM Pro CF tworzy przez
TCP/IP wtasng strone internetowa. To
umozliwia podtaczenie do Swiatowych
zasobow internetowych i sieci wewne-
trznych. Dzieki specjalnie stworzonemu
systemowi operacyjnemu urzgdzenie
jest catkowicie odporne na wirusy.

Zdalna obstuga umozliwia dostep do
wszystkich funkcji, ktére dostepne sg
réwniez na miejscu.
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OCM Pro CF umozliwia oczywiscie innowacyjng komunikacje do
zdalnej obstugi, diagnozy i do przesytania danych.
Najnowoczesniejsza technika pomiarowa jest dzieki temu
dostepna w kazdym momencie i w kazdym miejscu w Internecie.

Widok na ekranie komputera odpowiada
w petni wskazaniom urzadzenia na miej-
SCu pomiarowym.

Przesytanie danych wymaga jedynie
klikniecia myszka. Podtgczenie do Inter-
netu umozliwia kontrole z dowolnego
miejsca, zdalng obstuge i diagnoze
wielu miejsc pomiarowych jednoczesnie.

Zapraszamy do odwiedzin na stronie
www.nivus.de i przetestowania
komunikacji z OCM Pro CF

Na stronie www.nivus.de ktgczenie z miejscem Wybra¢ ,remote control”
podac¢ login i hasto pomiarowym (niem. ,Fernbedienung”)
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Informacje techniczne
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Napiecie zasilajgce

100 do 240 V AC, +10 % /-15 %, 47 do 63 Hz
lub 24 V DC % 15 %, 5 % wspotczynnik tgtnien
napiecia zasilajacego

B 31,0 o
ﬁ_ T 170 ﬁ. ] _gﬁ ) >
- T = ¢ 3 e
© § Ze g e
: ) P | % : o &
H n = & 5 | ‘
£ 2 38 Ju N{
-} = % = N
£ : '
0y B o &
H o i E 5
2o 2| s old 29 & SW55
gz I 38 o8 €
i ® T |22 & SW50
Sv § =
S= IR s 035
=G X gx &
EFE' z ;53 &
5| S | |52 sQy =2
cg |l 2 S =
§§ 8 al [J\Pen
g <
s R
© T- 2 =@ [~ 2
SINE L I =
30 130
134

Metoda pomiaru

czas przebiegu fali ultradZzw. (pomiar wypetnienia )
piezooporowy pomiar ci$nienia (pomiar wypetnienia)
korelacja z cyfrowym rozpoznawaniem obrazu

Pobdér mocy max. 20 VA (predkos$é przeptywu)

Materiat/masa poliweglan, ok. 2900 g Zakres pomiaru (v): -1 m/s do +6 m/s

Obudowa IP 65 Zakres pomiaru (h):  hydrostat. 3 m; ultradzw. wewn. 2 m, zewn. 10 m
Ex-dopuszczenie 11(2)G [EEXx ib] | B Czestotl. pomiarowa 1 MHz

Temp. pracy -20 °C bis +50 °C Klasa ochrony IP 68

Temp. przechowywania

-30 °C bis +70 °C

Ex-dopuszczenie

12 GEExibIIB T4

Max. wilgotno$¢ powietrza

80 %, bez kondensacji

Wyswietlacz

wys$wietlacz graficzny, pod$wietlany,
128 x 128 pikseli

Temp.pracy
Temp. przechowywania

-20 °C do +50 °C (+40 °C dla Ex strefa 1)
-30°Cdo +70 °C

Doktadnosc¢

odchytka < 1 %, (przy zachowaniu wiasciwych

Obstuga 18 klawiszy, menu w jezyku niemieckim, warunkéw pomiarowych)
angielskim, polskim, francuskim, wioskim, Cisnienie pracy max 4 bar ( dla czujnikéw Kombi z hydrostatycznym
hiszpanskim, dunskim ... przetwornikiem poziomu max 1 bar)
Wejscia 1 x4 - 20 mA dla zewnetrznego pomiaru Dtugos¢ kabla max 150 m
napetnienia; Typy czujnikdw V100 czujnik predkosci (v, temperatura)
1 x RxTx-Bus dla czujnikéw ultradzwiekowych V1H1 czujnik Kombi (pomiar v, wypetnienie
NIVUS do pomiaru wypetnienia od gory; ultradzwigkowo przez medium od dotu,
do 4 x0/4 -20 mA, 12 bitowe do zewnetrznych temperatura)
czujnikéw i nastaw, oraz do zapisywania danych; V1DO0 czujnik Kombi (pomiar v, wypetnienie
do 4 wejsc¢ cyfrowych hydrostatycznie, temperatura)
do 3 czujnikow predkosci V1U1 czujnik Kombi (pomiar v, wypetnienie
Wyijscia do 4 x 0/4 - 20 mA, opornos¢ petli 500 Ohm, ultradzwiekowo przez medium od dotu i redundan-
12 bitéw, do 5 przekaznikow cyjnie pomiar hydrostatyczny, temperatura)
Pamie¢ danych Compact Flash Card do 128 MB Formy czujnikéw klinowy do mocowania na dnie koryta

Okres zapisu danych

1 do 60 min

rurowy do montazu na kré¢cu na rurze

Transmisja danych Compact Flash Card, TCP/IP przez Ethernet Materiat poliuretan, stal szlachetna 1.4571, PPO GF30,
i modem (GPRS, ISDN, analogowy) PA (tylko czujnik klinowy)
tacze open protocol przez RS485, TCP/IP przez Opcja PEEK, ptyta montazowa Hastelloy; ptyta

Ethernet i modem (GPRS, ISDN, analogowy)

montazowa tytanowa; kabel z powtokg FEP

W tym prospekcie podano jedynie wybrane dane techniczne.
Kompletne dane znajduja sie w naszych kartach katalogowych.

Zastrzezona mozliwo$¢ zmain technicznych. 02.04.2007



